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1, WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace zakupu wraz z dostawg do siedziby
Powiatowego Zarzadu Drég w Wodzistawiu Slaskim z siedzibg w Syryni znakdw pionowych, stupkéw i urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogach powiatowych zlokalizowanych w granicach administracyjnych powiatu wodzistawskiego.

1.3. Okreslenia podstawowe

Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporcze;.

Tarcza znaku ptaska powierzchnia w ksztatcie prostokata, kofa lub trojkata usztywniona profilami -montazowymi, na
ktdrej w sposob trwaty nanosi sie lico znaku. Tarcza wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo zapewniajacq
odpowiednig jako$c¢ i trwatos¢ wykonanego oznakowania minimum przez okres gwarancji.

Lico znaku - przednia cze$¢ znaku wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z naniesiong tre$cig wykonang z
folii odblaskowej, sitodruku lub transparentnej folii ploterowe.

Znak nowy - znak nie uzytkowany, magazynowany w okresie do 3 miesiecy od daty produkci.
Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesigce od daty produkcji.

Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozja, stuzacy do zamocowania w sposob
roztgczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcii (stupek, stup, stupy, kratownice, wysiegniki, bramy, wsporniki itp.)
gwarantujacy przenoszenie obcigzen

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych znakéw i urzadzen bezpieczenrstwa ruchu oraz stupkdw. Znaki
pionowe, urzadzenia bezpieczenstwa ruchu i stupki powinny posiada¢ atesty jakosciowe producenta.

2. MATERIALY

Producent znakéw drogowych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu aprobate techniczna, certyfikat zgodno$ci nadany
mu przez uprawniong jednostke certyfikujaca, znak budowlany B lub CE i wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci.
Folie odblaskowe na lica znakéw drogowych powinny posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne
powinny mie¢ deklaracje zgodno$ci z odpowiednimi normami.

Tarcze znakow i tablic powinny by¢ wykonane z blachy z podwdjnie zaginang krawedzia.

Tarcze znakow nalezy wykonac z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 125 mm wg PN-EN 10327:2005(U) lub PN-EN
0292:2003/A1:2004/A1:2005(V),

- blachy aluminiowej o grubo$ci min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997 ,

- innych materiatow, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez producenta aprobaty techniczne;.

Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m2powinna by¢ wykonana z :

- blachy ocynkowanej ogniowo o grubos$ci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) lub PN-EN 10292:2003/
A1:2004/A1:2005(U) lub z

- blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997 .
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Grubos¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze by¢ mniejsza niz 28 um (200 g
Zn/m2). Znaki i tablice powinny spetnia¢ nastepujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakéw i tarcz znakdw drogowych

. Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1: 2005
vvxg;;f’ymaiosc ha obcigzenie sitg naporu KN m-2 > 0,60 WL2
Wytrzymato$¢ na obcigZenie skupione kN 20,50 PL2
Chwilowe odksztafcenie zginajace mm/m <25 TDB4
<0,02 TDT1
. . . <011 TDT3
Chwilowe odksztatcenie skretne stopien *m <057 TDT5
<1,15 TDT6*
- .
Odksztafcenie trwate m”"/f" I Lib 24 A’ ggiiziaiconia -
stopien * m chwilowego
Zabezpieczona,
krawed?z ttoczona,
Rodzaj krawedzi znaku - zaginana, prasowana E2
lub zabezpieczona
profilem krawedziowym
. e Lico znaku nie moze
Przewiercanie lica znaku q .
byc przewiercone z P3
Zadnego powodu
* klase TDT3 stosuje sig dla tablic na 2 lub wigcej podporach, klase TDT 5 dla tablic na jednej podporze, klase
TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiegnikowych

Przyjeto zgodnie z tablica 1, ze przy sile naporu wiatru réwnej 0,6 kN (klasa WL2), chwilowe odksztatcenie zginajace,
zardwno znak, jak i sama tarcze znaku nie moze by¢ wigksze niz 25 mm/m (klasa TDB4).

Tarcze znakow powinny spefniac takze nastepujace wymagania:

- krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwojne giecie o promieniu giecia
nie wigkszym niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na calym obwodzie
znaku,

- powierzchnia czotowa tarczy ‘znaku powinna byé réwna - bez wgieé, pofatdowan i otwordw montazowych.
Dopuszczalna nieréwnosé wynosi 1 mm/m,

- podwajna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe powinny usztywni¢ tarcze znaku
w taki sposob, aby wymagania podane w tablicy 1 byly spetnione a zarazem stanowity element konstrukcyjny do
montazu do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza si¢ maksymalne odksztatcenie trwate do 20 % odksztatcenia
odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi powtokami chemicznymi
oraz powtokg lakiernicza o grubosci min. 60 um z proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matowych lub
potmatowych w kolorze RAL 7037; badania nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521 w
zakresie odpornosci na dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakow i tablic o powierzchni > 1 m2 powinny spetnia¢ dodatkowo nastepujace wymagania:

- narozniki znaku i tablicy powinny by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami okreslonymi w zataczniku nr
1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. nie mniejszym jednak niz 30 mm, gdy wielko$ci tego
promienia nie wskazano,

- tgczenie poszczegoinych segmentéw tarczy (dla znakdw wielkogabarytowych) wzdtuz poziomej lub pionowej krawedzi
powinno byé wykonane w taki sposéb, aby nie wystepowaty przesuniecia i przeswity w miejscach ich faczenia.
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Tarcze znakéw nalezy dostarczy¢ z kompletem elementéw montazowych tj. uchwytéw, $rub, podktadek, adapteréw
zapobiegajacych obrotowi znaku wzgledem pionowej osi stupka. Cena jednostkowa znaku winna zawieraé koszt
dostarczenia niezbednych elementéw montazowych. UWAGA: dla kazdego znaku B-20 nalezy przewidzie¢ tacznie dwa
komplety mocowan umozliwiajace montaz tarczy na dwa stupki.

Tylna strona tarczy znaku zabezpieczona antykorozyjnie warstwg anody, chromianu lub alternatywng metoda, ktéra
zapewni dobrg przyczepnos¢ farby proszkowej oraz zapobiegnie procesowi korozji podpowtokowej. Grubo$¢ warstwy
lakieru proszkowego powinna siegaC minimum 60 pm. Wymagana jest taka przyczepno$¢ lakieru do podioza
i jego elastyczno$é, aby przy zgieciu pomalowanej probki pod katem 180° i promieniu zagiecia 6 mm nie nastgpito
pekanie powtoki farby. Wszystkie taczniki metalowe stuzace do mocowania znakéw i tablic powinny by¢ zabezpieczone
metoda cynkowania ogniowego. Sruby, nakretki i podktadki stuzace do montazu powinny spetniaé parametry odpornosci
antykorozyjnej jak dla stali nierdzewnej kwasoodpornej. Elementy ztaczne winny posiada¢ dodatkowe zabezpieczenie
przed ich rozkrecaniem przez osoby nieupowaznione

Materiaty uzyte na lico lub tarcze znaku oraz potaczenie lica i tarczy winny wykazywaC petng odpornos¢ na
oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczna) przez caty okres przewidywanej eksploatacji znaku tj. min. 10 lat.
Powierzchnia tarczy réwna i gladka, bez lokalnych wgniecen i pofaldowan bedacych wadami materiatowymi lub
technologicznymi — dopuszczalna tolerancja: 1,5 % najwiekszego wymiaru tarczy. Tarcze znakow wyposazone
w-elementy umozliwiajace montaz do stupkdéw za pomocg uchwytow. Krawedzie tarczy gtadkie i nieostre. Krawedzie
tarczy i elementy montazowe zabezpieczone przed korozjg na caty okres przewidywanej eksploatacii.

Symbole i rozmiary znakéw winny by¢ zgodne z Zatacznikami Nr 1'i 4 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3
lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkdw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220 z 2003 r. poz. 2181 z pdzn.
zm.) lub (w przypadku zmiany rozporzadzenia) z aktualnie obowigzujgcymi przepisami.

Materiaty do montazu znakow

Wszelkie materiaty do faczenia i mocowania znakow do konstrukcji wsporczych musza by¢ zabezpieczone przed korozjg
metoda ocynkowania ogniowego. Elementy taczeniowe w postaci $rub, nakretek i podktadek sprezystych winny by¢
pokryte powtokami antykorozyjnymi o klasie odpowiadajacej stali kwasoodpornej. Nie dopuszcza sie stosowania
elementéw gumowych jako elementéw facznikowych.

Znaki powinny byé dostarczone jako kompletne tzn. z osprzetem umozliwiajgcym ich montaz w terenie do- stupkéw
wykonanych z rur stalowych o $rednicy nie mniejszej niz 60 mm.

Elementy montazowe muszg by¢ zamocowane w taki sposéb do tarcz, aby nie powodowac znieksztatcenia strony lica
tablicy.

Tarcze znakéw muszg by¢ wyposazone w stalowy profil konstrukcyjno-montazowy umozliwiajgcy montaz uchwytu
stuzacego do zamocowania znaku do konstrukcji wsporcze;.

Folie odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z samoprzylepnej,
aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F, G, T i urzadzenia bezpieczehstwa
ruchu drogowego klasy U nieodblaskowe, nie sg dopuszczone do stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijajaca powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie technicznej .

Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

- samoprzylepnej folii odblaskowej o wasciwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 2 potwierdzonych
uzyskanymi aprobatami technicznymi dla poszczegélnych typdw folii, o trwatosci 10-letniej, posiadajacych trwate
cechy identyfikujace producenta folii, rok produkcji oraz trwato$¢ w latach,

- do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowac: farby transparentne do sitodruku, zalecane przez
producenta dane;j folii, transparentne folie ploterowe posiadajace aprobaty techniczne,

- dopuszcza si¢ wycinanie ksztattow z folii 2 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich krawedzi lakierem zalecanym
przez producenta folii,
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Minimalna poczatkowa warto$¢ wspotczynnika odblasku R'(cd-Ix-1m-2 ) znakoéw odblaskowych, zmierzona zgodnie z
procedurg zawartg w CIE No.54 [29], uzywajac standardowego iluminanta A, powinna spetnia¢ odpowiednio wymagania
podane w tablicy 2. Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw drukowanych, z wyjatkiem biatego, nie powinien
by¢ mniejszy niz 70 % warto$ci podanych w tablicy 2 dla znakow z folig typu 1 lub typu 2, zgodnie z publikacjg CIE No
39.2. W przypadku oswietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii 45/0 wspotrzedne
chromatyczno$ci i wspétczynnik luminancii f powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 21i 3.

Tablica 2. Wymagania dla wspotczynnika luminancji § i wspotrzednych chromatycznoSci x, y oraz wspotczynnika

odblasku R’

Lp. | Wiasciwosci Jednostki Wymagania

1 Wspotczynnik odblasku R’ (kat oswietlenia 5°, kat ca/malx typ 1 typ 2
obserwacji 0,33°) dla folii: =50 =180
- biatej =35 = 120
- Z0ftej 210 =25
- czerwonej 27 =21
- Zielonej 22 =14
- niebieskiej 206 >8
- brazowej =20 265
- pomaranczowej =30 =90
- Szarej

2 Wspotczynnik luminancji 8 i wspéfrzedne - typ 1 typ 2
chromatycznosci x, y *) dla folii: B=0,35 B =027
- biatej B=0,27 B=0,16
- Z0ftej B8=0,05 B = 0,03
- czerwonej 820,04 8=003
- Zielonej 820,01 B8 =001
- niebieskiej 0,092320,03 0,09282 0,03
- brazowej 82017 820,14
- pomararczowej 0,182=20,12 0,18220,12
- szarej

*) wspoirzedne chromatycznosci x, y w polu barw wedtug tablicy 3 .

Tablica 3. Wspotrzedne punktéw naroznych wyznaczajacych pola barw

Wspoétrzedne chromatycznosci punktéw naroznych wyznaczajacych pole

Barwgfioli barwy (zrédfo swiatta Des, geometria pomiaru 45/0 °)
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
Y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zétta typ 1 fol X 0,522 0,470 0,427 0,465
Y 0477 0,440 0,483 0,534
Zétta typ 1 fol X 0,545 0,487 0,427 0,465
Y 0,454 0,423 0,483 0,534
Crerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
Y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
Y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
Y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
Y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaranczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
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Y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
Y 0,360 0,310 0,325 0,375

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ réwna, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejer na krawedziach. Na
powierzchni mogg wystepowa¢ w obrebie jednego pola $rednio nie wiecej niz 0,7 bledéw na powierzchni (kurz,
pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg prawa wystapi¢. Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy
znaku powinien uniemozliwiaC jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia. Lica znakéw wykonane drukiem sitowym
powinny by¢ wolne od smug i cieni. Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatycznej powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone np. przez lakierowanie lub ramg z profilu ceowego. Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnej
stronie znaku powinna by¢ réwna, gtadka bez smug i zaciekdw. Sprawdzenie polega na ocenie wizualne;.

W znakach nowych na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowac wiecej niz
0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku.
Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sie do 2
usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza si¢ do 3
zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej diugosci nie wiekszej niz 10-cm. Na catkowitej dtugosci
znaku dopuszcza sie-nie wiecej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i diugosci przekraczajacej 10 cm - pod
warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcajg tre$ci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza sie réwniez lokalne uszkodzenie folii 0 powierzchni nie przekraczajacej 6
mm2 kazde - w liczbie nie wigkszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub Sredniego, oraz o powierzchni nie
przekraczajacej 8 mm2 kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow powierzchni znaku duzego lub
wielkiego (wtaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mogq znieksztatcaé tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztatcenia znak musi
by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, Ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okre$lonych ponize;.

Stupki do znakow oraz stupki do znakow z wysiegnikiem

Stupki z rur ocynkowanych o $rednicy 60,3 mm, grubosci $cianki od 2,9 do 3,2 mm. Powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 lub innej normy zaakceptowanej przez Zamawiajacy. Powierzchnia zewnetrzna
i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknieé, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg
nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Korice rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury. Pozadane jest,
aby rury byty dostarczane o dtugo$ciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg £ 10 mm.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07 lub inne normy. Rury powinny
by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury
powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

Trwato$¢ materiatdw na wplywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposdb wykoriczenia znaku,
muszg wykazywac petng odporno$¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace
w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczna) - przez caty czas trwato$ci znaku,
okreslony przez wytworce lub dostawce.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy znaku. Tylna strona tarczy znakdw odblaskowych musi byC zabezpieczona matowg farbg
nieodblaskowa barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspdtczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca
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stanowigcego zatacznik do ,Instrukcji 0 znakach drogowych pionowych”. Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza
od 20 pum.

Konstrukcje wsporcze dla znakow ustawianych na podwojnych stupkach

Dla znakdéw pionowych typu B-20, D-40, D-41, D-42, D-43, E-2-E4, E-17a, E-18a nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ montazu
tarczy na dwdch stupkach ustawionych rownolegle.

Barierki chodnikowe U-12 o rozstawie stupkéw co 2,0 m, szare. Okres gwarancji nie mniejszy niz 2 lata.

3. TRANSPORT

Zamawiane elementy dostarczone beda na koszt Wykonawcy Wszystkie dostarczane wyroby winny by¢ opakowane w
sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem w czasie transportu od Wykonawcy do magazynu Zamawiajacego. Za
prawidtowg organizacje i funkcjonowanie transportu przy realizacji zadania odpowiada Wykonawca. Uzywane S$rodki
transportu muszg by¢ sprawne technicznie, bezpieczne w uzyciu i gwarantowa¢ przewdz materiatéw w sposéb
uniemozliwiajacy obnizenie ich jakosci. Odpowiedzialno$¢ za wady materiatu powstate w czasie transportu ponosi
Wykonawca.

4. KONTROLA JAKOSCI

Dostarczona na miejsce montazu, przez Wykonawce, partia znakéw i tablic drogowych zostanie skontrolowana przez
Zamawiajgcego. Kontrola obejmuije:

— sprawdzenie iloSciowe,

—  sprawdzenie wymiaréw,

— sprawdzenie poprawno$ci umieszczenia na znakach tabliczek i znakdw informacyjnych,

- sprawdzanie stanu znakéw i tablic drogowych oraz stupkow pod katem ewentualnych uszkodzen tarcz i lic oraz
powierzchni i zabezpieczen antykorozyjnych.

Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ tabliczke znamionowa zawierajaca;

= numer i date normy,

- miesiac i dwie ostatnie cyfry roku produkci,

- nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawce jesli nie jest producentem
- numer aprobaty technicznej IBDiM,

- numer certyfikatu zgodnos$ci i numer jednostki certyfikujacej

- dodatkowa informacie o treéci ,POWIATOWY ZARZAD DROG W WODZISLAWIU SLASKIM.

Informacja ma byC zawarta wytacznie na tylnej powierzchni, tak, aby byta jak najmniej widoczna dla jadacych kierowcow,
0 kolorystyce zblizonej do szarego tta znaku lub urzadzenia i ma by¢ wykonana w sposob gwarantujacy trwate zwigzanie
ze znakiem czy urzadzeniem oraz mie¢ mozliwos¢ ich odczytania przez okres nie krotszy niz okres gwarancji na znak
czy urzadzenie, np. w postaci wybicia, wyttoczenia, wytrawienia ew. nadruku, malowania czy ewentualnie naklejki lub
etykiety wykonanej z folii nieodblaskowej, o powierzchni nie wiekszej niz 30 cm2. Napisy na tabliczce znamionowe;
muszg by¢ wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania
znaku.

5. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:
- szt (sztuka),
- m2(metr kwadratowy)
- mb (metr biezacy) dla rur stalowych i wysiegnikéw
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6. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:
PN-H-82200 Cynk
PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna 0golnego przeznaczenia. Gatunki
PN-H-84023-07 Stal okre$lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
PN-H-93010 Stal. Ksztaftowniki walcowane na gorgco
PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rwnoramienne
PN-M-06515 Dzwignice. Ogéine zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych
PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i badania
PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
Zewnetrznych
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych i

Zeliwnych. Wymagania i badania

BN-82/4131-03

Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopéw stellitowych i prety z zeliw wysokochromowych do
hapawania

PN-H-04651

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej Srodowiska

PN-EN12899-1:2005

State Pionowe Odblaskowe Znaki Drogowe

PN-H-74200:1998

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

Inne dokumenty

Szczegbtowe warunki techniczne dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drogach — Zataczniki nr 1 - 4 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003r. (Dz. U. nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r.) .

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041 ze zm.)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497 ze zm.)

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dla barw powierzchniowych
sygnalizacji wizualnej)

CIE No. 54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy wspdtczynnik odblasku definicja i pomiary)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881 ze zm.)

State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM do udzielania aprobat
technicznych nr Z/2005-03-009.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wymagania dotyczace wykonania
i odbioru oznakowania poziomego drog powiatowych zlokalizowanych w granicach administracyjnych powiatu
wodzistawskiego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji robét na
drogach powiatowych zlokalizowanych w granicach administracyjnych powiatu wodzistawskiego.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Przedmiot zamdwienia obejmuje odnowienie oznakowania poziomego drdg powiatowych materiatami do oznakowania
cienkowarstwowego (farbami) i grubowarstwowego wraz z wykonaniem mechanicznego oczyszczenia jezdni drog przed
malowaniem zgodnie z wykazem ponize;:

- linie segregacyjne i krawedzie ciggte,

- linie segregacyjne i krawedzie przerywane,

- linie na skrzyzowaniach i przej$ciach dla pieszych,

- strzatki i symbole,

- likwidacja oznakowania cienkowarstwowego (frezowanie).
1.4. Okreslenia podstawowe

Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii ciggtych lub przerywanych,
pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych
miejsc na tej nawierzchni. W zalezno$ci od rodzaju i sposobu zastosowania znaki poziome moga mie¢ znaczenie
prowadzace, segregujace, informujace, ostrzegawcze, zakazujgce lub nakazujace.

Znaki podtuzne - linie rownolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem, wystepujace jako linie: —
pojedyncze: przerywane lub ciggte, segregacyjne lub krawedziowe, — podwdjne: ciagte z przerywanymi, ciggte lub
przerywane.

Strzatki - znaki poziome na nawierzchni, wystepujace jako strzatki kierunkowe stuzace do wskazania dozwolonego
kierunku zjazdu z pasa oraz strzatki naprowadzajace, ktore uprzedzajg o konieczno$ci opuszczenia pasa, na ktérym sie
znajduja.

Znaki poprzeczne - znaki stuzace do oznaczenia miejsc przeznaczonych do ruchu pieszych i rowerzystéw w poprzek
drogi, miejsc wymagajacych zatrzymania pojazdéw oraz miejsc lokalizacji progdéw zwalniajacych.

Znaki uzupetniajace - znaki o réznych ksztattach, wymiarach i przeznaczeniu, wystepujace w postaci symboli, napiséw,
linii przystankowych, stanowisk i pasow postojowych, powierzchni wytaczonych z ruchu oraz symboli znakéw pionowych
w oznakowaniu poziomym.

Materiaty do poziomego znakowania drog - materiaty zawierajace rozpuszczalniki, wolne od rozpuszczalnikéw lub
punktowe elementy odblaskowe, ktére mogg zosta¢ naniesione albo wbudowane przez malowanie, natryskiwanie,
odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub
w temperaturze podwyzszonej. Materiaty te powinny posiada¢ wtasciwosci odblaskowe.

Materialy do znakowania cienkowarstwowego - farby rozpuszczalnikowe, wodorozcienczalne naktadane warstwg
grubosci od 0,4 mm do 0,8 mm, mierzong na mokro.

Materiaty do znakowania grubowarstwowego — materiaty, ktére moga zostac naniesione przez malowanie, natryskiwanie
na nawierzchnie drogowe warstwg od 0,9 do 5 mm stosowane w temperaturze otoczenia. Materiaty te powinny by¢
retrorefleksyjne.

Kulki szklane — materiat w postaci przezroczystych, kulistych czastek szklanych do posypywania lub narzucania pod
ci$nieniem na oznakowanie wykonane materiatami w stanie ciektym, w celu uzyskania widzialno$ci oznakowania w nocy
przez odbicie powrotne padajgcej wigzki Swiatta pojazdu w kierunku kierowcy. Kulki szklane sg takze sktadnikami
materiatéw grubowarstwowych.
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Kruszywo przeciwposlizgowe — twarde ziarna pochodzenia naturalnego lub sztucznego stosowane do zapewnienia
wtasnosci przeciwpo$lizgowych poziomym oznakowaniom drog, stosowane samo lub w mieszaninie z kulkami
szklanymi.

Oznakowanie nowe — oznakowanie, w ktérym zakonczyt sie czas schnigcia i nie uptyneto 30 dni od wykonania
oznakowania. Pomiary wtasciwo$ci oznakowania nalezy wykonywa¢ od 14 do 30 dnia po wykonaniu oznakowania.

2. MATERIALY

2.1. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatow

Materiaty stosowane przez Wykonawce do poziomego oznakowania drog powinny spetniaC warunki zawarte
w zatgczniku nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. SzczegGtowe warunki techniczne dla
znakdw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181).

Producenci powinni oznakowa¢ wyroby znakiem budowlanym B, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041), co oznacza wystawienie deklaracji zgodno$ci z
aprobatq techniczng, (np. dla farb oraz mas termoplastycznych) lub znakiem CE, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny zgodnosci, wymagan jakie powinny spetnia¢
notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobdéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, poz. 2011), co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z normg zharmonizowang
(np. dla kulek szklanych i punktowych elementéw odblaskowych).

Aprobaty techniczne wystawione przed czasem wejScia w zycie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8
listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych uprawnionych do ich wydania (Dz. U.
nr 249, poz. 2497) nie mogq by¢ zmieniane lecz zachowujg waznos¢ przez okres, na jaki zostaty wydane. W tym
przypadku do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym B wystarcza deklaracja zgodnosci z aprobatg techniczna.

Materiaty do oznakowan cienkowarstwowych.

Materiatami do wykonywania oznakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwg grubosci od 0,4
mm do 0,8 mm (na mokro).

Powinny to by¢ ciekle produkty zawierajace ciata state zdyspergowane w roztworze Zzywicy syntetyczne;
w rozpuszczalniku organicznym lub w wodzie, ktére mogg wystepowa¢ w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.
Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnie pedzlem, watkiem lub przez natrysk,
powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie odparowania illub w procesie chemicznym.

Wiasciwosci fizyczne poszczegoinych materiatéw do poziomego oznakowania cienkowarstwowego okre$lajq aprobaty
techniczne.

Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na materiaty do
oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno§¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu wigzki $wiatta
wysytanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowaé sie wspotczynnikiem zatamania powyzej 1,50 wykazywac odporno$¢ na wode,
kwas solny, chlorek wapniowy i siarczek sodowy oraz zawiera¢ nie wiecej niz 20% kulek z defektami w przypadku kulek
o maksymalnej $rednicy ponizej 1 mm oraz 30 % w przypadku kulek o maksymalnej Srednicy rownej i wigkszej niz 1
mm. Krzywa uziarnienia powinna miesci¢ sie w krzywych granicznych podanych w wymaganiach aprobaty technicznej
wyrobu lub w certyfikacie CE.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywa¢ stopieri hydrofobizacji co najmniej 80%.
Wiasciwosci kulek szklanych okre$laja odpowiednie aprobaty techniczne lub certyfikaty CE.

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie

Materiat uszorstniajacy oznakowanie powinien sktada¢ sie z naturalnego lub sztucznego twardego kruszywa (np.
krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej szorstko$ci (wtasciwosci antyposlizgowych).
Materiat uszorstniajacy nie moze zawiera¢ wigcej niz 1% czastek mniejszych niz 90 um. Potrzeba stosowania materiatu
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uszorstniajgcego powinna by¢ okre$lona w SST. Koniecznos$¢ jego uzycia zachodzi w przypadku potrzeby uzyskania
wskaznika szorstkosci oznakowania SRT > 50.

Materiat uszorstniajacy (kruszywo przeciwposlizgowe) oraz mieszanina kulek szklanych z materiatem uszorstniajagcym
powinny odpowiadaé wymaganiom okre$lonym w aprobacie techniczne;.

Wymagania wobec materiatéw ze wzgledu na ochrone warunkéw pracy i Srodowiska

Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji zagrazajacych zdrowiu ludzi
i powodujacych skazenie $rodowiska.

Przechowywanie i sktadowanie materiatdw

Materiaty do oznakowania cienko- i grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowaé stato$¢ swoich witasciwosci
chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy sktadowania w warunkach okreslonych przez
producenta.

Materialy do poziomego oznakowania drdg nalezy przechowywa¢ w magazynach odpowiadajacych zaleceniom
producenta, zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opadéw i temperatury.

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zalezno$ci od zakresu rob6t, powinien wykaza¢
sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu, zaakceptowanego przez Inzyniera:

- malowarka - 1 szt.,
- urzadzenie do likwidacji starego $ladu oznakowania metodg mechaniczng (frezarka) — 1 szt.,

Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiednig jakos¢, ilos¢ i wydajno$¢é malowarek proporcjonaing do wielkosci i czasu
wykonania catego zakresu robot.

4. TRANSPORT

4.1. Przew6z materiatéw do poziomego znakowania drég

Materiaty do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w opakowaniach zapewniajacych szczelno$¢, bezpieczny
transport i zachowanie wymaganych wiasciwosci materiatow. Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie normami. W przypadku materiatdw niebezpiecznych opakowania powinny by¢
oznakowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substanciji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz. 1679).

Farby rozpuszczalnikowe, rozpuszczalniki palne oraz farby i masy nalezy transportowa¢ zgodnie z postanowieniami
umowy miedzynarodowe] dla transportu drogowego materiatéw palnych, klasy 3, oraz szczegdtowymi zaleceniami
zawartymi w karcie charakterystyki wyrobu sporzadzonej przez producenta. Wyroby, wyzej wymienione, nie posiadajace
karty charakterystyki nie powinny by¢ dopuszczone do transportu.

Pozostate materialy do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi S$rodkami transportowymi, chronigc
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z normami oraz prawem przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmnigj 5°C,
a wilgotno$¢ wzgledna podtoza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosic co najwyzej 85%.
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5.2. Przygotowanie podioza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ recznie lub mechanicznie powierzchnie nawierzchni
w obrebie pasa przewidzianego do malowania z pylu, kurzu, piasku, smaréw, olejéw i innych zanieczyszczen.
Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego powinna by¢ czysta i sucha.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie
i sg uwzglednione w cenie jednostkowej za m? oznakowania.

Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi nalezy dokona¢ przedznakowania w miejscach, gdzie
elementy oznakowania dotychczasowego sg niewidoczne lub w miejscach zmian dotychczasowego oznakowania
zgodnie z dotgczonym do protokotu przekazania robot zatwierdzonym projektem organizacji ruchu.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowa¢ nietrwatg farbe, np. farbe silnie rozcienczong rozpuszczalnikiem.
Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy
zaznaczy¢ matq kreskq poprzeczna.

W przypadku odnawiania oznakowania drogi, gdy stare oznakowanie jest wystarczajaco czytelne i zgodne
z dokumentacjg projektowa, mozna przedznakowania nie wykonywac.

5.3. Wykonanie oznakowania drogi

Dostarczenie materiatdw i spetnienie zalecen producenta materiatéw

Materiaty do znakowania drogi, spetniajgce wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone w oryginalnych
opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami ST, producenta oraz wymaganiami znajdujacymi sie
w aprobacie technicznej.

Wykonanie oznakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatow, a w przypadku ich braku lub
niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w czasie od 2 do 4 minut do
uzyskania petnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napetniania zbiornika malowarki zaleca sie przecedzi¢ farbe przez
sito 0,6 mm. Nie wolno stosowa¢ do malowania mechanicznego farby, w ktérej osad na dnie opakowania nie daje sie
catkowicie wymieszac lub na jej powierzchni znajduje sie kozuch.

Farbe nalezy naktada¢ réwnomierng warstwg o grubosci ustalonej w ST, zachowujac wymiary i ostro$¢ krawedzi.
Grubos¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowa¢ przy pomocy grzebienia pomiarowego na plytce szklanej lub
metalowej podktadanej na drodze malowarki. llo$¢ farby zuzyta w czasie prac, okre$lona przez $rednie zuzycie na metr
kwadratowy nie moze sie rézni¢ od ilosci ustalonej, wigcej niz 0 20%.

Wszystkie wieksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z automatycznym podziatem linii
i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem uszorstniajgcym. W przypadku mniejszych prac, wielko$c,
wydajnos¢ i jako$¢ sprzetu nalezy dostosowac do zakresu i rozmiaru prac. Decyzje dotyczacq rodzaju sprzetu i sposobu
wykonania znakowania podejmuje Wykonawca.

Usuwanie elementdw dotychczasowego oznakowania poziomego

W przypadku konieczno$ci usuniecia istniejgcego oznakowania poziomego, czynno$c te nalezy wykonac skutecznie, jak
najmniej uszkadzajac nawierzchnie.

Zaleca sie wykonywa¢ usuwanie oznakowania cienkowarstwowego metodq frezowania mechanicznego lub wodg pod
wysokim ci$nieniem, piaskowania, Srutowania, trawienia, wypalania lub zamalowania,

Srodki zastosowane do usunigcia oznakowania nie moga wplywaé ujemnie na przyczepno$é nowego oznakowania do
podtoza, na jego szorstko$¢, trwato$¢ oraz na wiasciwosci podtoza.

Usuwanie oznakowania na czas robot drogowych moze by¢ wykonane przez zamalowanie nietrwatg farbg barwy
czarnej.

Materiaty pozostate po usunieciu oznakowania nalezy usung¢ z drogi tak, aby nie zanieczyszczaty Srodowiska,
w miejsce zaakceptowane przez Inzyniera.

Odnowa oznakowania poziomego
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Odnawianie oznakowania poziomego, wykonywanego w przypadku utraty wymagan jednej z wiasciwosci, nalezy
wykona¢ materiatem o sprawdzonej dobrej przyczepno$ci do starej warstwy.

Jako zasade mozna przyjaé, ze oznakowanie wykonane farbami akrylowymi, nalezy odnawia¢ takze farbami akrylowymi,
oznakowanie grubowarstwowe wykonane masami chemoutwardzalnymi — po uprzednim sfrezowaniu nalezy uzupetni¢
masg chemoutwardzalng zalecang przez producenta.

llos¢ stosowanego do odnowienia materiatu, nalezy dobra¢ w zalezno$ci od rodzaju i stanu oznakowania odnawianego,
kierujac sie wskazowkami producenta materiatu i zaleceniami Inzyniera.

Odwiezienie materiatow pozostatych po usunieciu oznakowania

Materiaty pozostate po usunieciu oznakowania nalezy odwiez¢é z drogi tak, aby nie zanieczyszczaty $rodowiska,
w miejsce zaakceptowane przez Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

3 uzyskac wymagane dokumenty dopuszczajace wyroby budowlane do-obrotu i powszechnego stosowania
(dotyczy aprobat technicznych, certyfikatéw, deklaracji zgodno$ci itp. materiatéw przewidzianych do uzycia),

- wykona¢ ewentualne badania wtasciwo$ci materiatow,
- przedstawi¢ dokumenty oraz ew. wyniki badart Zamawiajgcemu do akceptacii.
6.2. Tolerancje wymiaréw oznakowania

Tolerancje nowowykonanego oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacjg projektowa i zatgcznikiem nr 2 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczeg6towe warunki techniczne dla znakéw drogowych
poziomych i warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181), powinny odpowiada¢ nastepujacym
warunkom:

- szerokos¢ linii moze rézni¢ sie od wymaganej 0 = 5 mm,
- dtugos¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wieksza co najwyzej o 150 mm,

- dla linii przerywanych, diugos¢ cyklu sktadajacego sie z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od $redniej liczonej z 10
kolejnych cykli o wiecej niz + 50 mm dtugosci wymagane;j,

- dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktéw naroznikowych nie moze mie¢ wigkszej odchytki od wymaganego wzoru
niz £ 50 mm dla wymiaru dfugosci i = 20 mm dla wymiaru szerokosci.

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji ruchu, nalezy dokfadnie
usuna¢ zbedne stare oznakowanie.

Tolerancje przy odnawianiu istniejgcego oznakowania

Przy odnawianiu istniejacego oznakowania nalezy dazy¢ do pokrycia petnej powierzchni istniejacych znakow, przy
zachowaniu dopuszczalnych tolerancji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkgq obmiarowg wykonania/ remontu oznakowania poziomego jest m? (metr kwadratowy) powierzchni
naniesionych znakow i powierzchni usunigtego oznakowania.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6.2, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 wykonania znakowania poziomego obejmuije:

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robét,

- przygotowanie i dostarczenie materiatéw,

- oczyszczenie podtoza (nawierzchni), przedznakowanie,

- naniesienie powtoki znakéw na nawierzchnie drogi (odnowienie oznakowania),

- ochrona $wiezo malowanych znakow przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robét,
= przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych (je$li zajdzie takowa potrzeba).
Cena 1 m2 usunigtego oznakowania poziomego obejmuie:

- roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

- usuniecie (frezowanie itp.) istniejacego oznakowania,

- odwiezienie pozostatosci materiatéw po usunieciu oznakowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Zatgcznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczegotowe warunki techniczne
dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

- Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,|” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55. IBDIM,
Warszawa, 1997 r.

- Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-2006. Seria ,I” - Informacje, Instrukcje. IBDiM, Warszawa,
W opracowaniu

- Prawo przewozowe (Dz. U. nr53 z 1984 r., poz. 272 z pdzniejszymi zmianami)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wymagan jakie powinny spetia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodno$ci oraz sposobu
oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, poz. 2011)

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowarn substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz. 1679)

- Umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu towaréw niebezpiecznych (RID/ADR)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych uprawnionych do ich wydania (Dz. U. nr 249, poz. 2497).
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wymagania dotyczace wykonania
i odbioru oznakowania aktywnego przejS¢ dla pieszych w ciggu drég powiatowych zlokalizowanych w granicach
administracyjnych powiatu wodzistawskiego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji robét na
drogach powiatowych zlokalizowanych w granicach administracyjnych powiatu wodzistawskiego.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Przedmiot zaméwienia obejmuje wykonanie oznakowania aktywnego przejs¢ dla pieszych z zasilaniem energig solarna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Znak drogowy pionowy - sktada sie z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz z konstrukcji wsporcze;.

Tarcza znaku - pfaska powierzchnia z usztywniong krawedzia, na ktérej w sposdb trwa®y umieszczone jest lico znaku.
Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej zabezpieczona przed procesami
korozji powtokami ochronnymi zapewniajacymi jakos¢ i trwato$¢ wykonanego znaku.

Lico znaku - przednia czeS$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z naniesiong trescia, wykonang
technikg druku sitowego, wyklejang z transparentnych folii ploterowych lub z folii odblaskowych.

Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozjg, stuzacy do zamocowania w sposob
roztaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

Znak drogowy odblaskowy - znak, ktdrego lico wykazuje wasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu
powrotnym - wspdtdroznym).

Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcii (stupek, stup, stupy, kratownice, wysiegniki, bramy, wsporniki itp.)
gwarantujacy przenoszenie obcigzen zmiennych i sta’ych dzia*ajacych na konstrukcje i zamontowane na niej znaki lub
tablice.

Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od daty produkii.
Znak uzytkowany (eksploatowany) - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesigce
od daty produkcji.

Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY

Producent znakéw drogowych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu aprobate techniczng, certyfikat zgodno$ci nadany
mu przez uprawniong jednostke certyfikujaca, znak budowlany B lub CE i wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci.
Folie odblaskowe na lica znakéw drogowych powinny posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne
powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami.

Tarcze znakéw D-8: konstrukcja znaku ze spienionego PCW lub blachy ocynkowanej zabezpieczonej antykorozyjnie,
oklejone folig odblaskowg Il generaciji, wielkos¢ 600 x 600 mm,

Dwa pulsatory jednostronne wbudowane w znak — spetiajacgq norme PN-EN12352 — L2H, migajace naprzemiennie
o Srednicy 100 mm Swiecace barwg z6ta, minimaine natezenie $wiatta pojedynczego pulsatora 650 +/- 5 % cd przy 12
V. Kazdy pulsator wyposazony w 21 LED, kazda dioda wyposazona w soczewke Fresnela. Zywotnos¢ zrodia $wiatta
min. 50 000 godzin. IP min.65. Pulsatory musza funkcjonowaé catodobowo.

Czujnik ruchu - wigczanie sygnalizatoréw winno odbywac sie poprzez bezprzewodowy lub przewodowy czujnik ruchu,
umozliwiajacy swobodny montaz w celu zapewnienia jak najlepszej strefy detekcji, dziatajacy w momencie pojawienia
sie pieszego w obrebie przejscia dla pieszych. Sygnat wykrycia pieszego musi zostac przesytany do znaku znajdujacego
sie po przeciwnej stronie jezdni, aby sygnalizatory obu znakow pulsowaty rdwnoczesnie. System powinien umozliwia¢
montaz wiecej niz jednego czujnika ruchu w razie takiej koniecznosci.
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Zasilanie _solarne - minimalna moc panelu fotowoltaicznego 160W, energia magazynowana w akumulatorze
0 pojemnosci minimum 33Ah, regulator fadowania MPPT min 20A.

Akumulator _Zzelowy - musi zapewni¢ poprawne dziatanie znaku bez potrzeby dotadowywania, w warunkach
niedostatecznego doptywu energii stonecznej znak aktywny musi dziata¢ minimum 5 dni.

Konstrukcjia wsporcza znaku - maszt wykonany z rury stalowej ocynkowanej o S$rednicy minimum 88,9 mm.
Posadowienie znaku w fundamencie betonowym wykonanym z betonu klasy minimum C20/25 (B-25).

Materiaty uzyte na lico lub tarcze znaku oraz potaczenie lica i tarczy winny wykazywaC petng odpornos¢ na
oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) przez okres nie mniejszy niz 60 miesiecy. Powierzchnia tarczy réwna
i gtadka, bez lokalnych wgniecen i pofatdowan bedacych wadami materiatowymi lub technologicznymi — dopuszczalna
tolerancja: 1,5 % najwiekszego wymiaru tarczy. Tarcze znakéw wyposazone w elementy umozliwiajgce montaz do
stupkow za pomocg uchwytdw. Krawedzie tarczy gtadkie i nieostre. Krawedzie tarczy i elementy montazowe
zabezpieczone przed korozjg na caty okres przewidywanej eksploatacii.

Symbole i rozmiary znakéw winny by¢ zgodne z Zatgcznikami Nr 1 i 4 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3
lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatdéw. drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220 z 2003 r. poz. 2181 z pdzn.
zm.) lub (w przypadku zmiany rozporzadzenia) z aktualnie obowigzujacymi przepisami.

Materiaty do montazu znakoéw

Wszelkie materiaty do taczenia i mocowania znakdw do konstrukcji wsporczych musza by¢ zabezpieczone przed korozjg
metodg ocynkowania ogniowego. Elementy taczeniowe w postaci Srub, nakretek i podktadek sprezystych winny by¢
pokryte powtokami antykorozyjnymi o klasie odpowiadajacej stali kwasoodpornej. Nie dopuszcza sie stosowania
elementéw gumowych jako elementow facznikowych.

Elementy montazowe musza by¢ zamocowane w taki sposéb do tarcz, aby nie powodowaé znieksztatcenia strony lica
tablicy.

Tarcze znakdw muszg by¢ wyposazone w stalowy profil konstrukcyjno-montazowy umozliwiajacy montaz uchwytu
stuzacego do zamocowania znaku do konstrukcji wsporcze;.

Folie odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z samoprzylepnej,

aktywowanej przez docisk, folii odblaskowe;.

Folia odblaskowa (odbijajgca powrotnie) powinna spetia¢ wymagania okre$lone w aprobacie technicznej

Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

- samoprzylepnej folii odblaskowej o wtasciwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 2 potwierdzonych
uzyskanymi aprobatami technicznymi dla poszczegdlnych typdw folii, o trwato$ci 10-letniej, posiadajgcych trwate
cechy identyfikujace producenta folii, rok produkcji oraz trwato$¢ w latach,

- do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowaé: farby transparentne do sitodruku, zalecane przez
producenta danej folii, transparentne folie ploterowe posiadajace aprobaty techniczne,

- dopuszcza sie wycinanie ksztattéw z folii 2 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich krawedzi lakierem zalecanym
przez producenta folii,

Minimalna poczatkowa warto$¢ wspétczynnika odblasku R'(cd-Ix-1m-2 ) znakéw odblaskowych, zmierzona zgodnie z

procedurg zawartg w CIE No.54 [29], uzywajac standardowego iluminanta A, powinna spetnia¢ odpowiednio wymagania

podane w tablicy 2. Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw drukowanych, z wyjatkiem biatego, nie powinien
by¢ mniejszy niz 70 % warto$ci podanych w tablicy 2 dla znakéw z folig typu 1 lub typu 2, zgodnie z publikacjg CIE No

39.2. W przypadku oSwietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii 45/0 wspdtrzedne

chromatyczno$ci i wspotczynnik luminanciji B powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 21i 3.

Tablica 2. Wymagania dla wspdtczynnika luminancji B i wspétrzednych chromatycznosci x, y oraz wspétczynnika
odblasku R’

Lp. | Wiasciwosci Jednostki Wymagania
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Wspotczynnik odblasku R’ (kat owietlenia 5°, kat ca/malx typ 1 typ 2
obserwacji 0,33°) dla folii: =50 =180

- biatej =35 =120

- Z0ftej =210 225

- czerwonej 27 221

- Zielonej 22 =14

- niebieskiej 20,6 >8

- brazowej =20 =65

- pomaranczowej =30 =90

- Szarej

Wspotczynnik luminancji 8 i wspéfrzedne - typ 1 typ 2
chromatycznosci x, y *) dla folii: B=0,35 B =027

- biatej 8=0,27 B=0,16

- Z0ftej B8=0,05 B=0,03

- czerwonej 820,04 8=003

- Zielonej 820,01 B =001

- niebieskiej 0,092820,03 0,092820,03
- brazowej 82017 82014

- pomarariczowej 0,18220,12 0,182820,12
- Szarej

*) wspdtrzedne chromatycznosci x, y w polu barw wedtug tablicy 3 ..

Tablica 3. Wspotrzedne punktow naroznych wyznaczajgcych pola barw

Barwa folii Wspofrzedne chromatyczno$ci punktow naroznych wyznaczajacych pole
barwy (zrédfo Swiatta Des, geometria pomiaru 45/0 °)
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
Y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zétta typ 1 fol X 0,522 0,470 0,427 0,465
Y 0,477 0,440 0,483 0,534
Z6tta typ 1 foli X 0,545 0,487 0,427 0,465
Y 0,454 0,423 0,483 0,534
Crerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
Y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebjeska X 0,078 0,150 0,210 0,137
Y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
Y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,623 0,479 0,558
Y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaraiiczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
Y 0,390 0,375 0,404 0,429
Syara X 0,350 0,300 0,285 0,335
Y 0,360 0,310 0,325 0,375

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ réwna, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejen na krawedziach. Na
powierzchni mogg wystepowa¢ w obrebie jednego pola $rednio nie wiecej niz 0,7 bledéw na powierzchni (kurz,
pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg prawa wystapi¢. Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy
znaku powinien uniemozliwiaC jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia. Lica znakéw wykonane drukiem sitowym
powinny by¢ wolne od smug i cieni. Krawedzie lica znaku z folii typu 2 lub folii pryzmatycznej powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone np. przez lakierowanie lub ramg z profilu ceowego. Powtoka lakiernicza na tylnej stronie znaku powinna
by¢ réwna, gtadka bez smug i zaciekéw. Sprawdzenie polega na ocenie wizualne;.
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W znakach nowych na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowac wiecej niz
0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku.
Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sie do 2
usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3
zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej dtugosci
znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i diugosci przekraczajacej 10 cm - pod
warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcajg tresci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza sie réwniez lokalne uszkodzenie folii 0 powierzchni nie przekraczajacej 6
mm2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub sredniego, oraz o powierzchni nie
przekraczajacej 8 mm2 kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego lub
wielkiego (wtaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mogq znieksztatca¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztatcenia znak musi
by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych ponize;j.

Stupki do znakow
Stupki z rur ocynkowanych o $rednicy 88,9 mm, grubosci $cianki 3,2 mm. Powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-

74200:1998, PN-84/H-74220 Ilub innej normy zaakceptowanej przez Zamawiajacy. Powierzchnia zewnetrzna
i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci fusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg
nieznaczne nierdwno$ci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury. Pozadane jest,
aby rury byly dostarczane o dtugo$ciach doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z dopuszczalng odchytkg £ 10 mm.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07 lub inne normy.

Trwato$¢ materiatdw na wplywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposdb wykoriczenia znaku,
muszg wykazywaé petng odpornos¢ na oddziatywanie Swiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace
w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caty czas trwato$ci znaku,
okreslony przez wytworce lub dostawce.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe foli do
powierzchni tarczy znaku. Tylna strona tarczy znakdw. odblaskowych musi byC zabezpieczona matowg farbg
nieodblaskowg barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspdtczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca
stanowigcego zatacznik do ,Instrukcji 0 znakach drogowych pionowych”. Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza
od 20 um.

3. TRANSPORT

Zamawiane elementy dostarczone beda na koszt Wykonawcy. Wszystkie dostarczane wyroby winny by¢ opakowane w
sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem w czasie transportu od Wykonawcy do magazynu Zamawiajacego. Za
prawidlowg organizacje i funkcjonowanie transportu przy realizacji zadania odpowiada Wykonawca. Uzywane $rodki
transportu muszg by¢ sprawne technicznie, bezpieczne w uzyciu i gwarantowa¢ przewdz materiatow w sposéb
uniemozliwiajacy obnizenie ich jako$ci. Odpowiedzialno$¢ za wady materiatu powstate w czasie transportu ponosi
Wykonawca.

4. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczyé:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,

- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.
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Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby w czasie trwania i odbioru robét
istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny byC zgodne
z dokumentacjq projektowa. Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowac, w celu zabezpieczenia

pracownikdw i kierujgcych pojazdami na drodze.

Wykonanie wykopdw i fundamentdw dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gteboko$ci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa lub wskazaniami
Zamawiajgcego. Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakoriczeniu mozna byto
przystapi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentowych.

Tolerancie ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wiecej niz = 1 %,

- odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wiecejniz + 2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego postoju, nie
wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtoSci umieszczenia znaku zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach.

5. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola obejmuje:

— sprawdzenie iloSciowe,

—  sprawdzenie wymiaréw,

— sprawdzenie poprawno$ci umieszczenia na znakach tabliczek i znakéow informacyjnych,

- sprawdzanie stanu znakéw i tablic drogowych oraz stupkow pod katem ewentualnych uszkodzen tarcz i lic oraz
powierzchni i zabezpieczen antykorozyjnych.

Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ tabliczke znamionowa zawierajaca;

= numer i date normy,

- miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcii,

- nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawce jesli nie jest producentem
— numer aprobaty technicznej IBDIM,

- numer certyfikatu zgodno$ci i numer jednostki certyfikujacej

- dodatkowa informacie o treéci ,POWIATOWY ZARZAD DROG W WODZISLAWIU SLASKIM.

Informacja ma by¢ zawarta wytacznie na tylnej powierzchni, tak, aby byta jak najmniej widoczna dla jadacych kierowcow,
o kolorystyce zblizonej do szarego tta znaku lub urzadzenia i ma by¢ wykonana w sposob gwarantujacy trwate zwigzanie
ze znakiem czy urzadzeniem oraz mie¢ mozliwos¢ ich odczytania przez okres nie krotszy niz okres gwarancji na znak
czy urzadzenie, np. w postaci wybicia, wytloczenia, wytrawienia ew. nadruku, malowania czy ewentualnie naklejki lub
etykiety wykonanej z folii nieodblaskowej, o powierzchni nie wigkszej niz 30 cm2. Napisy na tabliczce znamionowej
muszg by¢ wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach-przez caty okres uzytkowania
znaku.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg;
- szt (sztuka),
- m2(metr kwadratowy)
— mb (metr biezacy) dla rur stalowych i wysiegnikéw

7. GWARANCJA

Okres gwarancji na zamontowany aktywny znak drogowy D-6 winien wynosi¢ minimum 60 miesiecy, za wyjatkiem
akumulatoréw na ktdre okres gwarancji winna wynosi¢ minimum 12 miesiecy.
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8. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:
PN-H-82200 Cynk
PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-H-84023-07 Stal okre$lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
PN-H-93010 Stal. Ksztaftowniki walcowane na gorgco
PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rwnoramienne
PN-M-06515 Dzwignice. Ogbine zasady projektowania stalowych ustrojow nosnych
PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i badania
PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych i

Zeliwnych. Wymagania i badania

BN-82/4131-03

Spawalnictwo. Prety i elekirody ze stopéw stellitowych i prety z Zeliw wysokochromowych do
napawania

PN-H-04651

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej Srodowiska

PN-EN12899-1:2005

State Pionowe Odblaskowe Znaki Drogowe

PN-H-74200:1998

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

Inne dokumenty

Szczegbtowe warunki techniczne dla znakédw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drogach — Zataczniki nr 1 - 4 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003r. (Dz. U. nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r.) .

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041 ze zm.)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497 ze zm.)

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dla barw powierzchniowych

sygnalizacji wizualnej)

CIE No. 54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy wspdtczynnik odblasku definicja i pomiary)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881 ze zm.)

State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do udzielania aprobat
technicznych nr Z/2005-03-009.
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