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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych oraz naprawa uszkodzen
pozimowych i wynikajacych z biezgcej eksploatacji w nawierzchniach bitumicznych, a takze regulacjg
pionowg wpustow i studni kanalizacji deszczowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
na drogach .

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem remontéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych oraz naprawy uszkodzen
pozimowych i wynikltych z biezacej eksploatacji w nawierzchniach bitumicznych, a takze regulaciji
pionowej wpustow i studni kanalizacji deszczowej w sieci drog powiatowych Powiatu
Wodzistawskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe

= Remont czgstkowy nawierzchni - zespét zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezgco,
zwigzanych z usuwaniem pojedynczych uszkodzen nawierzchni zagrazajgcych bezpieczenstwu
ruchu; sg to zabiegi hamujgce proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.

= Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos$¢.

= Uszczelnienie spekan - sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przywrdceniu
szczelnosci warstwy Scieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie, a takze na utwierdzeniu
ziarn kruszywa znajdujacych sie przy jego brzegach (krawedziach i Sciankach).

= Pojecie ,remont czgstkowy nawierzchni” mieszczg sie w ogdlnym pojeciu ,utrzymanie nawierzchni”,
a to z kolei jest objete ogdlniejszym pojeciem ,utrzymanie drég”.

= Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos$¢ nie wiekszg niz grubos¢
warstwy Scieralnej.

= Wybgoj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ wigeksza niz grubos¢ warstwy
Scieralnej.

= Pekniecie nawierzchni - utrata ciggtosci warstwy Scieralnej lub warstwy Scieralnej i warstw nizej
lezacych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystgpienia w nawierzchni (tylko
w warstwie $cieralnej lub tgcznie z warstwami nizej lezgcymi) naprezen rozciggajgcych wiekszych
od jej granicznej wytrzymatosci na rozcigganie.

= Pekniecie termiczne - utrata ciggtosci warstwy Scieralnej, w postaci pekniecia o ksztatcie przekroju
poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,V”, 0 jego przebiegu prostoliniowym i prostopadtym
do osi jezdni (pekniecie spowodowane jest skurczem termicznym mieszanek mineralno-
asfaltowych warstwy scieralnej).

= Pekniecie odbite - przeniesienie (przeniknigcie) do warstw powierzchniowych pekniec, ktore
wystgpity wczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralnych, zwigzanych spoiwami
hydraulicznymi). Pekniecie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztat w
przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

= Frezowanie peknie¢ - poszerzanie istniejacych peknie¢ warstwy Scieralnej specjalng frezarka
(palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o przekroju zblizonym
do prostokatnego, o szerokosci od 12 do 15 mm i gtebokosci okoto 25 mm.

= Zalewa asfaltowa - specjalny materiat asfaltowy, stosowany najczesciej na gorgco, do
uszczelniania peknie¢ i wypetniania (wycietych) szczelin, ktéry po wypetnieniu zachowuje petng
szczelnos¢ i elastycznos¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach
osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie zimowym.

Powiatowy Zarzad Drog w Wodzistawiu Slgskim z siedzibg w Syryni Strona2z 15



Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna - 2020 r. SST - 01.00.00

=

Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0
do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z anionowg lub kationowg
emulsjg asfaltowg modyfikowang odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przez producentow
w szczelnych 10, 20 30 kilogramowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywa lub
szczelnych workach z tworzywa syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi
na skutek odparowywania wody.

Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia porow - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od
0 do 1 mm) o dobranym wuziarnieniu z modyfikowanym asfaltem uptynnionym
szybkoodparowujgcym rozpuszczalnikiem. Stuzy do powierzchniowego uszczelniania porowatych
warstw $cieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg)
pojemnikach.

Studzienka kanalizacyjna - urzgdzenie potgczone z kanatem, przeznaczone do kontroli lub
prawidtowej eksploatacji kanatu.

Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzgdzenie do kontroli kanatéw nieprzetazowych, ich konserwacji
i przewietrzania.

Wohpust uliczny (wpust Sciekowy, studzienka Sciekowa) - urzadzenie do przejecia wéd opadowych
z powierzchni i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowej lub ogdlnosptawne;.

Wtaz studzienki - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek
rewizyjnych, umozliwiajgcy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

Kratka sciekowa - urzgdzenie, przez kidére wody opadowe przedostajg sie od goéry do wpustu
ulicznego.

Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w krawezniku) - urzadzenie, przez ktére wody opadowe
przedostaja sie w ptaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogblne wymagania dotyczgce robét podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2.

MATERIALY

2.1. REMONT CzASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

2.1.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogblne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.1.2. Rodzaje materiatow do wykonywania czastkowych remontow nawierzchni
bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny byc¢
dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia.

Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi
jezdni (obtamania) nalezy naprawia¢ mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i
wbudowywanymi ,na goraco”.

2.1.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,,na goragco”

Beton asfaltowy ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” powinien mie¢ uziarnienie dostosowane
do gtebokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni
i zanieczyszczen obcych), przy czym najwieksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego
powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy
gtebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wtasciwosciach fizyko-
mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.
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Wykonawca jest zobowigzany przed przystgpieniem do prac przedstawi¢ do akceptacii
Zamawiajgcemu recepture betonu asfaltowego.

2.1.4. Kruszywo do posypywania krawedzi faty

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac¢ grysy odpowiadajgce
wymaganiom podanym w polskich normach.

2.1.5. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac¢ kationowe emulsje
asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70
odpowiadajgce wymaganiom podanym w EmA-99 [3]. Przy remoncie czgstkowym nawierzchni
obcigzonych ruchem wiekszym od Sredniego nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe
modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99 [3].

Mozna stosowaé tylko emulsje asfaltowe posiadajgce aprobate techniczng, wydang przez
uprawniong jednostke.

2.2. FREZOWANIE NAWIERZCHNI JEZDNI
Nie wystepuja.

2.3. NAPRAWA SPEKAN NAWIERZCHNI JEZDNI

2.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST DM-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.3.2. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekan, jak rdéwniez niezwigzanych spoin
roboczych w warstwach $cieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy stosowac
zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem odpowiednich polimeréw termoplastycznych np. typu
kopolimeru SBS), posiadajgce bardzo dobrg zdolno$s¢ wypetniania spekan i szczelin, niskg
sptywnos¢ w temperaturze +600C, bardzo dobrg przyczepnos¢ do Scianek, a takze dobrg
rozciggliwo$¢ w niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posiadac aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.
Zalewa asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w
przypadku ich braku lub niepetnych danych, powinna mie¢ charakterystyki zgodne z ponizszymi

wskazaniami:
1) zdolno$¢ wypetniania spekan i szczelin (na catej wysokosci) b. dobra
2) temperatura mieknienia PiK >= 85°C
3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.
4) sptywnos¢ w temperaturze 600C po 5 godzinach =<5mm
5) odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost
temperatury mieknienia PiK) =< 10°C
6) zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 165°C/5 godz. =< 1% wag.
7) odpornos¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania
probek uformowanych w kule oziebionych do temperatury 3 sposrod badanych
-200C i opuszczonych z wysokosci 250 cm 4 kul nie powinny
wykazywac $ladoéw uszkodzen
8) penetracja (stozkiem) w temperaturze. +25°C =< 130 j.Pen
9) wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C >=15%

Poszczegblne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie w pojemnikach i
zabezpieczone przed mozliwoscig wymieszania i zanieczyszczenia.

2.3.3. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajacy przyczepnos¢ zalewy asfaltowej do sScianek szczeliny, nalezy
stosowa¢ w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy. Gruntownik powinien
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy oraz posiada¢ aprobate
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techniczng. Gruntownik nalezy sktadowac¢ w pojemnikach, w sposob zabezpieczajagcy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepisOw przeciwpozarowych.

2.3.4. Materiaty do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu sie gorgcej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypaé
wierzch wypetnienia (zalewe) suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. niezbrylonym
cementem wg PN-B-19701 [2] lub sucha, niezbrylong maczkg kamienng wg PN-S-96504 [3]).
Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych spekan, to zamiast
cementu lub maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub mieszanki
drobnej granulowanej wg PN-B-11112 [1]. Kruszywo do posypywania zalewy w szczelinach
pekniecia powinno pochodzi¢ z jednego zrddta dla catego wykonywanego zadania. Stosowane
kruszywo powinno by¢ co najmniej klasy |I.

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane w zamknietych,
szczelnych workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed =zanieczyszczeniem oraz
zawilgoceniem. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08
[4], @ maczki kamiennej z PNS-96504 [3].

Kruszywo powinno by¢ sktadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajgcymi je przed
zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

2.4. REGULACJA PIONOWA WPUSTOW | STUDNI KANALIZACJI DESZCZOWEJ

2.4.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST DM-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.4.2. Materiaty do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej

Do przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej nalezy uzy¢:

a) materiaty otrzymane z rozbiorki studzienki oraz z rozbiérki otaczajgcej nawierzchni, nadajgce
sie do ponownego wbudowania,

b) materiaty nowe, bedace materiatem uzupetniajgcym, tego samego typu, gatunku i wymiaréw,
jak materiat rozbiérkowy, odpowiadajgce wymaganiom:
- OST D-03.02.01 [2] w przypadku materiatéw do naprawy studzienki,
- OST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatdéw
potrzebnych do utozenia nowej nawierzchni.

3. SPRZET

3.1. REMONT CzASTKOWY | NAPRAWA USzZKODZEN NAWIERZCHNI JEZDNI

3.1.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.1.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu

do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatajgce urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do
powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow
(mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutéw stalowych.
Srednica dyskéw wirujgcych (z drutéw stalowych) z predkoscig 3000 obr./min nie powinna
by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz
krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich
samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.
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3.1.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej
stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim
uziarnieniu. Do wiekszosci rob6t remontowych mozna stosowaé skrapiarki mate z recznie
prowadzong lancg spryskujgcg. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku
lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca
w zatozonej ilosci (I/m?).

3.1.4. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goragco”

Przy typowym dla remontéw czgstkowych zakresie robét dopuszcza sie uzycie uktadarek do
uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego lub reczne rozktadanie
mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych sciggaczek (uzycie grabi
wykluczone) i listew profilowych. Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzyc¢ lekkich
walcédw wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.

3.1.5. Frezarki drogowe.

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okreslong gtebokos¢. Frezarka powinna byC¢ sterowana elektironicznie i zapewniac
zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po
frezowaniu.

Szerokos$¢ bebna frezujgcego powinna byé dostosowana do zakresu prac przewidzianego na
danym odcinku robo6t, jednak zaleca sie, aby nie byta wieksza niz 100 cm. Zaleca sie, aby
frezarki byty wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na srodki
transportu.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

3.2. FREZOWANIE NAWIERZCHNI JEZDNI

3.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogb6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 3.

3.2.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okreslong gtebokosé.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci
oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych roboét
(naprawy czesci jezdni) Inzynier moze dopuscic¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu rob6t. Przy lokalnych
naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow
nawierzchni. Frezarki powinny by¢ wyposazone w przenos$nik sfrezowanego materiatu,
podajacy go z jezdni na srodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych zaleca sie frezowanie wspétbiezne, tzn. takie, w ktérym
kierunek obrotéw bebna skrawajacego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgodag
Inzyniera moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek
obrotéw bebna skrawajgcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

3.3. NAPRAWA SPEKAN NAWIERZCHNI JEZDNI

3.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
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3.3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejgcych waskich peknie¢ (< 6 mm) nalezy stosowacé frezarki mechaniczne
(z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewniajace wykonanie poszerzen zgodnie z ich
przebiegiem o statej, dostosowanej do potrzeb gtebokosci (ok. 25 mm) i szerokosci (ok. 12 mm)
o pionowych sciankach bocznych.

3.3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknie¢ nalezy stosowaé szczotki mechaniczne (napedzane
silnikiem) wyposazone w wirujgce dyski, o srednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych (A
0,6 mm) i szerokosci 10 lub 12 mm. Moc silnika napedzajgcego szczotke powinna by¢ wieksza
od 10 kW.

3.3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spekan o rozwartosci wiekszej od 8 mm nalezy stosowac lance
gorgcego powietrza zasilane sprezonym powietrzem o cisnieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci
gorgcego powietrza o temperaturze od 150 do 250°C w ilosci od 2,5 do 4,0 m¥min. Zrédtem
ciepta podgrzewajgcego sprezone powietrze jest palnik opalany ptynnym gazem propan-butan.

3.3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowac jedynie urzgdzenia (kotty) wyposazone w posredni
(olejowy) system ogrzewania i zapewniajgce ciggte jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi.
System ogrzewania powinien byé wyposazony w sprawny, termostatowany system posredniego
ogrzewania olejem. Zrodiem ciepta (automatycznie sterowanym) jest palnik opalany ptynnym
gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarkg i oczyszczone szczotkg mechaniczng
Scianki pekniecia (szczeliny), stuzg specjalne wiryskarki, zapewniajgce réwnomierne pokrycie
Scianek cienkg warstwg Srodka zwiekszajgcego przyczepnosc zalewy do Scianek pekniecia.
Przy matym zakresie rob6t, gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.

3.3.7. Urzadzenia do wypetniania spekan zalewa

Przygotowane do wypetniania spekania mogg by¢ zalewane gorgcg zalewg asfaltowg
zalewarkami, tj. mechanicznymi urzgdzeniami przesuwanymi recznie wzdtuz zalewanej
szczeliny. Urzadzenia te moga posiadaé niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litréw kruszywa), z
ktérych zalane pekniecia sg natychmiast posypywane kruszywem.

System cisnieniowego podawania gorgcej zalewy do lancy moze byé jednowezowy lub
dwuwezowy. W okresie chtodéw zaleca sie stosowanie systemu dwuwezowego, ktory jest
ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalewy, zdarzajacego sie przy systemie
jednowezowym.

Urzadzenia zalewajgce stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i
podgrzanych (az do nadtopienia asfaltu przy krawedziach pekniecia) lancg gorgcego powietrza,
powinny by¢ wyposazone w specjalne koncowki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna (
wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm i dlugosci okoto 200 mm). W tej
skrzyneczce nalezy utrzymywac staty (zblizony do gérnego) poziom goracej zalewy (przez
ciggte jej uzupetnianie w miare zuzycia) i przesuwa¢ ja (osiowo) wzdtuz uszczelnionego
pekniecia. Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniania pekniec.

Przy matym zakresie uszczelnien, zalewe asfaltowg mozna nalewac recznie, przy pomocy np.
konewek.

Urzadzenie zalewajgce, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rbwnomierne wypetnienie
odpowiednio przygotowanego pekniecia do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej z
niewielkim meniskiem wklestym.

3.3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materiatem sypkim

Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym
materiatem sypkim.
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Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych recznie, ktére sg czesto
wyposazone w zbiorniczki z materiatem wysypujgcym sie przez regulowang szczeling,
posypywanie nastepuje mechanicznie.

3.4. REGULACJA PIONOWA WPUSTOW | STUDNI KANALIZACJI DESZCZOWEJ

3.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 3.

3.4.2. Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki
kanalizacyjnej

Wykonawca przystepujacy do wykonania naprawy, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu:

- pity tarczowej,

- mtota pneumatycznego,

- sprezarki powietrza,

- dzwigu samochodowego,

- zageszczarki wibracyjnej,

- sprzetu pomocniczego (szczotka, fopata, szablon itp.).

4. TRANSPORT

4.1. REMONT CzASTKOWY | NAPRAWA USzKODZEN NAWIERZCHNI JEZDNI

4.1.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogblne wymagania dotyczgce transportu podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogbine” pkt 4.

4.1.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goragco”

Transport mieszanki mineralno - asfaltowej powinien spetnia¢ nastepujace warunki:

- do transportu mieszanek mozna uzywa¢ samochodéw — wywrotek

- czas transportu nie moze przekraczac jednej godziny (okoto 30 km)

- powierzchnie wewnetrzng skrzyni samochoddéw — wywrotek przed zatadunkiem nalezy
spryskac w niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszanki

- samochody muszg byé wyposazone w plandeki ktérymi przykrywa sie mieszanke w czasie
transportu

- materiat z frezowania nawierzchni moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi

- zaleca sie stosowanie samochoddw termoséw z podwdjnymi Sciankami skrzyni wyposazone;
W system grzewczy.

4.2. FREZOWANIE NAWIERZCHNI JEZDNI

4.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogb6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
pkt 4.

4.2.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojéw. Materiat moze by¢é wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

4.3. NAPRAWA SPEKAN NAWIERZCHNI JEZDNI

4.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogb6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 4.
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4.3.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach (hobokach -
wiadrach z pokrywa, o pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litrow) z cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm)
talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknigciem (deklem - przykrywka) zabezpieczajgcym
zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych workach (10, 20 lub 30 litrow
pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, kitdre rozpuszcza sie w zalewie w trakcie jej
podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajgc na pogorszenie wiasciwosci zalewy.

4.3.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach (od 20 do
30 litrow), z tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalnos¢, gruntownik
powinien by¢ transportowany z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

4.3.4. Transport materiatow do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].

Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.4. REGULACJA PIONOWA WPUSTOW | STUDNI KANALIZACJI DESZCZOWEJ

4.4.1. Transport materiatow

Transport nowych materiatbw do wykonania naprawy, powinien odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w:

a) OST D-03.02.01 [2], w przypadku materiatow do naprawy studzienki,

b) ST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatow
wykorzystywanych do wykonania nowej nawierzchni.

5. WYKONANIE ROBOT
Prace prowadzone winny by¢ z uwzglednieniem warunkéw atmosferycznych:

wbudowanie mieszanek na gorgco winno odbywaé sie przy suchej i cieptej pogodzie w temp.
powietrza 10 st. C, dopuszcza sie za zgoda inspektora nadzoru w temp. powietrza 5 st. C,

nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego oraz mieszaniny grysowo
— emulsyjnej podczas opadoéw atmosferycznych.

5.1. REMONT CzASTKOWY | NAPRAWA USzZKODZEN NAWIERZCHNI JEZDNI

5.1.1. Ogdine zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.1.2. Przygotowanie nawierzchni do remontu czastkowego

Przygotowanie nawierzchni do naprawy obejmuje :

» pionowe obciecie krawedzi uszkodzenia na gteboko$¢ umozliwiajgcg wyréwnanie jej
dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej, najlepiej diamentowymi
pitami tarczowymi lub sfrezowanie uszkodzonych powierzchni nawierzchni przy
wykonywaniu robét z uzyciem frezarki na gtebokos¢ 5 cm,

* usuniecie starej nawierzchni z wewnatrz oznaczonych figur do dna najgtebszych
uszkodzen,

» usuniecie wody, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu powietrzno — suchego,

» doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren i pytu.

5.1.3. Remont czastkowy nawierzchni

Technologia rob6t wymaga wykonania nastepujgcych czynnosci:
* dno i boki naprawianego miejsca nalezy spryskac¢ szybkorozpadowg kationowg emulsjg
asfaltowg w ilosci 0,5 I/m2 lub przyklei¢ samoprzylepne tasmy kauczukowo — asfaltowe,
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* mieszanke mineralno—asfaltowg nalezy roztozy¢ mechanicznie, a w przypadku braku
mozliwosci pracy rozktadarki z uwagi na rozmiary frezowanych tat recznie przy pomocy
topat i listwowych $ciggaczy oraz listew profilowych, w Zzadnym przypadku nie
dopuszcza sie do zrzucania mieszanki z samochodu bezposrednio do naprawianego
miejsca. Mieszanka z samochodu winna by¢ dostarczona na miejsce wbudowania
dwustopniowo np. z uzyciem taczki. Mieszanka winna by¢ jednakowo spulchniana na
cafej powierzchni i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu byta rowna z
powierzchnig sgsiadujgca, a réznica poziomow nie byta wieksza niz 4 mm na obszarze
zabudowanym i 6 mm poza,

* zuwagi na szybkie chtodzenie mieszanki, Wykonawca musi zapewnic¢ szybkie i sprawne
jej wbudowanie i zageszczenie. Roztozong mieszanke nalezy zages$cic¢ walcem,

» uszczelni¢ krawedzie taty gorgcym bitumem i obsypac kruszywem.

» niedopuszczalne jest pozostawienie nie uzupetnionych powierzchni sfrezowanych badz
przygotowanych do remontu do dnia nastepnego.

5.2. FREZOWANIE NAWIERZCHNI JEZDNI

5.2.1. Ogoine zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2.2. Wykonanie frezowania

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy Scieralne;,
to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkéw podtuznych lub innych
form geometrycznych, gwarantujgcych rownosc, szorstkos¢ i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢é dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze
wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

» nalezy usungc sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

* przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysoko$¢ podiuznych pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

* przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
kraweznika (Scieku) dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy
gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

» krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

5.2.3. Uszorstnienie warstwy scieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawierzchni nowych, ktére charakteryzujg sie
matg szorstkoscig spowodowang polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarem asfaltu.
Frezarka powinna s$cig¢é okoto 12 mm warstwy Scieralnej tworzac szorstkg makroteksture
powierzchni. Zeby skrawajgce na obwodzie bebna frezujgcego powinny by¢ tak dobrane, aby
zapewnic regularng rzezbe powierzchni po frezowaniu.

5.2.4. Profilowanie warstwy $Scieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieréwnosci podtuznych i matych kolein lub
innych deformacji. Jezeli frezowanie obejmie catg powierzchnie jezdni i nie bedzie wbudowana
nowa warstwa Scieralna, to frezarka musi by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego
poziomu odniesienia, a szerokos¢ bebna frezujgcego nie moze by¢ mniejsza od 1800 mm.
Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko na czesci jezdni to frezarka moze by¢
sterowana mechanicznie, a wymiar bebna skrawajgcego powinien by¢ zalezny od wielkosci
robét i zaakceptowany przez Inzyniera.

5.3. NAPRAWA SPEKAN NAWIERZCHNI JEZDNI

5.3.1. Ogodine zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
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5.3.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét zwigzanych z naprawag spekan, nie mogg wystepowac opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewg bitumiczng nie
powinna by¢ nizsza od +50C.

5.3.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozréznia sie nastepujgce metody uszczelniania spekan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajgce na wypetnianiu gorgcg zalewg przestrzeni miedzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lanca gorgcego powietrza, sciankami pekniecia,
z jednoczesnym uformowaniem nad peknieciem paska zalewy o grubosci okoto 1,5 mm i
szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy peknieciu. Przy niespekanych
krawedziach warstwy Scieralnej obok pekniecia, wystarczy uformowanie pasma zalewy o
szerokosci od 60 do 70 mm, zas przy widocznych witoskowatych, zapoczgtkowanych
peknieciach obok zasadniczego pekniecia, nalezy zwiekszy¢é szerokos¢ uszczelniajgcego
pasma nawet do 20 cm. Przy wiekszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokot
pekniecia nalezy wyfrezowa¢ uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o
szerokosci walca frezujgcego 300, 350 lub 500 mm) i odbudowac¢ warstwe nowg mieszankg
mineralno-asfaltowg o zblizonym skfadzie do sktadu i wiasciwosci istniejgcej warstwy
Scieralnej, a po jej zageszczeniu i ostygnieciu wyfrezowaé szczeliny (szer. od 12 do 15 mm i
gtebokosci 25 mm) nad istniejgcym peknieciem i uszczelnic¢ je metodg opisang nizej (5.3.3.b
lub 5.3.3.c). Po uformowaniu paska gorgcej zalewy nalezy posypac¢ go materiatem suchym,
czystym drobnoziarnistym (cementem, maczkg kamienng, piaskiem tamanym lub mieszankag
drobng granulowang o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinno sie stosowac¢ kruszywa o
uziarnieniu wiekszym od 2 mm ze wzgledu na tworzenie sie widocznych nieréwnosci na
jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm gorgcej zalewy w
poprzecznych peknieciach, dodatkowe nieréwnosci w kierunku podtuznym, spowodowane
uszczelnianiem, wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarkg - Spekania o rozwartosci scianek mniejszej od
8 mm (a w przypadku odlegtosci peknie¢ poprzecznych mniejszej od 4 metréw przy
rozwartosci scianek mniejszej od 6 mm), przed wypetnieniem ich goracg zalewa, nalezy
poszerzy¢ frezarkg mechaniczng do szerokosci co najmniej 12 mm, na gtebokos¢ 25 mm.
Poszerzone pekniecie nalezy doktadnie oczysci¢é mechaniczng szczotkg z wirujgcym
dyskiem z drutow stalowych, a nastepnie (jesli wg zalecen producenta lub aprobaty
technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowac¢ gruntownikiem (roztworem $rodka
zwiekszajgcego przyczepnosc¢). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zala¢
szczeling gorgcg zalewg do poziomu powierzchni warstwy $Scieralnej, jesli roboty
uszczelniajgce wykonywane sg w porze letniej kiedy wystepujg wysokie temperatury. Przy
temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej +50C, nalezy pozostawi¢ nad peknieciem
menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze gorgcego lata, do poziomu
powierzchni warstwy Scieralnej.

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie
5.3.3.b, lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych
peknie¢ oraz powlekania gruntownikiem scianek poszerzonego pekniecia, stosuje sie lance
gorgcego powietrza, ktdrg czysci sie poszerzone pekniecie, podgrzewa i nadtapia asfalt z
jego Scianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepnos¢ zalewy do scianek i
krawedzi pekniecia. Tak przygotowane poszerzone pekniecia sg wypetniane metoda
pasmowa, jak w pkt 5.3.3.a.

5.4. REGULACJA PIONOWA WPUSTOW | STUDNI KANALIZACJI DESZCZOWEJ

5.4.1. Uszkodzenia zapadnietych studzienek, podlegajace naprawie

Uszkodzenie studzienek urzgdzen podziemnych wystepuje, gdy réznica pozioméw pomiedzy:

- kratkg wpustu ulicznego a gérng powierzchnig warstwy $cieralnej nawierzchni wynosi powyzej
1,5cm,

- wtazem studzienki a gérng powierzchnig nawierzchni wynosi powyzej 1 cm.

5.4.2. Zasady wykonania naprawy
Wykonanie naprawy polegajgcej na regulacji pionowej studzienki, obejmuje:
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1. roboty przygotowawcze

- rozpoznanie uszkodzenia,

- wyznaczenie powierzchni podlegajgcej naprawie,
2. wykonanie naprawy

- naprawe uszkodzonej studzienki,

- utozenie nowej nawierzchni.

5.4.3. Roboty przygotowawcze

Rozpoznanie uszkodzenia polega na:

- ustaleniu sposobu deformacji studzienki,

- okresleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otoczeniu studzienki,

- wstepnym rozpoznaniu przyczyn uszkodzenia,

- rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowych elementéw urzadzenia.

Powierzchnia przeznaczona do wykonania naprawy powinna obejmowaé caly obszar
uszkodzonej nawierzchni wokét zapadnietej studzienki. Powierzchni tej nalezy nadaé ksztait
prostokatnej figury geometryczne;.

Powierzchnie przeznaczong do wykonania naprawy akceptuje Inspektor Nadzoru.

5.4.4. Wykonanie naprawy uszkodzonej studzienki

Jezeli dokumentacja projektowa Ilub SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie
przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez
Inspektora Nadzoru, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wtazu, kratki $ciekowej, nasady z wlewem bocznym) urzgdzenia
podziemnego,

2. rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokét studzienki:

- reczne (dtutami, haczykami z drutu, miotkami brukarskimi, ew. drggami stalowymi itp.
w przypadku nawierzchni typu kostkowego),

- mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni asfaltowe;,
betonowej) z pionowym wycieciem krawedzi uszkodzenia pitg tarczowg i rozebraniem
konstrukciji jezdni przy pomocy mtotéw pneumatycznych, drggéw stalowych itp.,

3. rozebranie uszkodzonej gérnej czesci studzienki (np. czesci zeliwnych, ptyt zelbetowych pod
studzienka, kregdw podporowych itp.),

4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementéw nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik
lub miejsce sktadowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przydatnego do
dalszych robét,

5. szczegbtowe rozpoznanie przyczyn uszkodzenia i podjecie koncowej decyzji o sposobie
naprawy i wykorzystaniu istniejgcych materiatéw,

6. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gérnej czesci studzienki (np. nasady
wpustu, komina wtazowego) z ew. uzupetnieniem ubytkéw,

7. w przypadku niewielkiego zapadnigcia -poziomowanie gérnej czesci komina witazowego,
nasady wpustu itp. przy uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej, a w przypadku uszkodzen
wiekszych -wykonanie deskowania oraz utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej klasy co
najmniej B20, wedtug wymiaréw dostosowanych do rodzaju uszkodzenia i poziomu powierzchni
(jezdni, chodnika, pasa dzielgcego itp.), a takze rozebranie deskowania,

8. osadzenie przykrycia studzienki lub kratki Sciekowej z wykorzystaniem istniejgcych lub
nowych materiatéw oraz ew. wyrbwnaniem zaprawg cementowa.

W przypadku znacznych zapadnie¢ studzienki, wynikajgcych z uszkodzen (zniszczen) korpusu
studzienki, kanatow, przykanalikow, elementéw dennych, wymycia gruntu itp. - sposéb naprawy
nalezy okresli¢ indywidualnie i wykonac jg wedtug osobno opracowanej specyfikacji technicznej.

5.4.5. Utozenie nowej nawierzchni

Nowg nawierzchnie, wokot naprawionej studzienki, nalezy wykonaé w sposob identyczny ze
stanem przed przebudowa.

Do nawierzchni nalezy uzy¢, w najwiekszym zakresie, materiat otrzymany z rozbiorki, nadajacy
sie do ponownego wbudowania. Nowy uzupetniany materiat powinien by¢ jak najbardziej
zblizony do materiatu starego. Zmiany konstrukcji jezdni mogg by¢é dokonane pod warunkiem
akceptacji Inspektora Nadzoru.
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Przy wykonywaniu podbudowy nalezy zwraca¢ szczegblng uwage na poprawne jej
zageszczenie wokot komina i kotnierza studzienki. Przy nawierzchni asfaltowej, powierzchnie
styku czesci zeliwnych lub metalowych powinny by¢ pokryte asfaltem.

W zaleznosci od rodzaju nawierzchni istniejacej, poszczegdlne wykonywane podbudowy
i warstwy Scieralne moga odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w:

a) OST D-04.01.01,04.03.01 [3], dla warstw dolnych podbudow,

b) OST D-04.04.00,04.04.03 [4], dla podbuddw z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,

c) OST D-04.05.00,04.05.04 [5], dla podbudéw z gruntéw stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi,

d) OST D-04.06.01 [6], dla podbudéw z chudego betonu,

e) OST D-05.03.01a [7], dla nawierzchni z kostki kamiennej,

f) OST D-05.03.02a [8], dla nawierzchni klinkierowej,

g) OST D-05.03.03a [9], dla nawierzchni z ptyt betonowych,

h) OST D-05.03.07 [10], dla nawierzchni z asfaltu lanego,

i) OST D-05.03.17 [11], dla nawierzchni z mieszanek mineralno-asfaltowych,

j) OST D-05.03.23b [12], dla nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j,

k) innych OST, przy stosowaniu innych rodzajow nawierzchni.

W przypadku koniecznosci wymiany kraweznika, naprawiony kraweznik powinien odpowiadac
wymaganiom OST D-08.01.01,02 [13].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaé¢ aprobaty techniczne na materiaty oraz
wymagane wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ je
inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét

Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych - w czasie wykonywania napraw

uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktdérymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- skfad wbudowywanych mieszanek

- ilos¢ wbudowywanych materiatébw na 1 m? - codziennie,

- réwnos¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment. R6znice miedzy naprawiong powierzchnig
a sgsiadujgcymi powierzchniami, nie powinny by¢ wieksze od 4 mm dla drég o predkosci ruchu
powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o predkosci ponizej 60 km/h, chyba ze naprawiona
powierzchnia znajduje sie na odcinku drogi w terenie zabudowanym i wéwczas réznica wysokosci
nie powinna przekracza¢ 4 mm,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze
spadkiem istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz
otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwe wypetniajacg wykonano z mieszanki
mineralno-asfaltowej ,na zimno” (o diugim okresie sktadowania). Przy innych rodzajach
mieszanek, ktére sg mniej podatne na dogeszczenie poziom warstwy wypetniajgcej ubytek
powinien by¢ wyzszy od otaczajgcej nawierzchni o 1 do 2 mm.

Badania przy frezowaniu nawierzchni - w czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy

kontrolowac:

- rébwnosc¢ nawierzchni - nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z
BN-68/8931-04 [1] nie powinny przekracza¢ 6 mm,

- spadki poprzeczne - spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektows, z tolerancjg £ 0,5%,

- szerokos¢ frezowania - szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w
dokumentac;ji projektowej z doktadnoscig + 5 cm.
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- gtebokos¢ frezowania - gteboko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w
dokumentacji projektowej z doktadnoscig £ 5 mm.

Badania przy naprawie spekan nawierzchni - w czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy

kontrolowac:

w czasie robot nalezy bada¢ szerokos¢ i gteboko$¢ oraz czystos¢ spekan po oczyszczeniu.
Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone $cianki spekania nie zawierajg zadnych
niezwigzanych okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej, ziarn kruszywa, pytéw oraz sladéw
wilgoci, a takze sladéw i plam olejowych. Jezeli wystepujg jakiekolwiek Slady wilgoci nalezy je
usung¢ lancg gorgcego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi
rozpuszczalnikami.

- jezeli scianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem
czy naniesiona warstewka srodka zwiekszajgcego przyczepnos$¢ nie zawiera nieodparowanych
czgstek rozpuszczalnika (zagruntowane scianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazywac
objawow $cierania gruntownika).

- nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz wskazania czujnikow
temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy pobra¢ do dwéch
jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z przykrywkami) prébki zalewy i dostarczy¢ je wraz z
kopig Swiadectwa badania (producenta) do witasciwego laboratorium celem wykonania badan
kontrolnych.

- po zalaniu peknie¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich wypetnienia zalewa.

- jezeli gorgcg zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo
czy materiat ten rbwnomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekania.

Badania przy regulacji pionowej wpustéw i studni kanalizacji deszczowe - w czasie wykonywania

napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- roboty rozbiérkowe - akceptacja nieuszkodzonych materiatdbw do ponownego wykorzystania

- potozenie studzienki w stosunku do otaczajgcej nawierzchni - kratka sciekowa ok. 0,5 cm ponizej,
wiaz studzienki - w poziomie nawierzchni

- po zakonczeniu robdt nalezy sprawdzi¢ wizualnie: wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy
w zakresie wygladu, ksztattu, wymiaréw, desenia nawierzchni typu kostkowego, poprawnos¢
profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajgcej nawierzchni umozliwiajgcego
sptyw powierzchniowy wéd.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogélne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru dla remontéw czgstkowych jest 1 Mg, dla frazowania nawierzchni jezdni 1 m?, dla
naprawy spekan nawierzchni 1 mb, zas dla regulacji studzienek i wpustéw 1 szt.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega przygotowanie uszkodzonego miejsca
nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usunigecie wody).

9. ROZLICZENIE ROBOT

9.1. Ustalenia ogdlne

Rozliczenia rob6t beda regulowane wedtug zasad zawartych pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcag
W umowie.
Cena wykonania jednostki obmiarowej naprawy nawierzchni z ew. uszczelnieniem spekan obejmuje:
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prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

wywG6z odpadow,

dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
pomiary i badania laboratoryjne,

odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuije:

prace pomiarowe,

oznakowanie robdét,

frezowanie,

transport sfrezowanego materiatu,

przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

Cena uszczelnienia 1 m spekania nawierzchni obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdét,

dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,
pomiary i badania laboratoryjne,

odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

Cena wykonania jednostki obmiarowej regulacji pionowej studzienki obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdét,

roboty rozbidrkowe,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

wykonanie naprawy studzienki,

utozenie nawierzchni,

odwiezienie nieprzydatnych materiatdw rozbiérkowych na sktadowisko,
przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

10.2. Inne dokumenty

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt
60. IBDiM, Warszawa, 1999.
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